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(§) Kunststoff-Drucklager 



Die Erfindung betrifft ein Drucklager a us Kunststoff, ins- 
besondere zum Einsatz im Bereich der Radaufhangung von 
Kraftfahrzeugen. Bisher im Bereich der Vorderrader fur der- 
artige Drucklager erforderliche Dichtungsmanschetten zur 
Staubabdichtung erwiesen sich als nachteilig in bezug auf 
die Lenkbetatigung der Vorderrader. 

Erfindungsgemaft ist ein geteiltes Kunststoff-Drucklager^ 
(20) vorgesehen, dessen Teilkorper durch Schnappein- 
griffselemente einen unverlierharen Dreheingriff realisieren, 
der zugleich eine Labyrinthdichtung bildet, so daS auf be- 
sondere Dichtungsmanschetten im Bereich des Drucklagers 
verzichtet werden kann. 

Die Erfindung ist fur Drucklager, insbesondere im Kraftfahr- 
zeugbau, anwendbar. 
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Patentanspriiche 

1. Kunststoff-Drucklager, gekennzeichnet durch ein Gehause (21) aus Kunststoff und einen Lagerkdrper 
(22) aus Kunststoff, der in das Gehause (21) eingesetzt ist, wobei das Gehause einen zyiindrischen Abschnitt 
(24) mit einer Durchtrittsoffnung (23) in Langsrichtung desselben aufweist, sowie ferner aufweist einen 
Kragenabsehnitt (25) mit groBer Breite, der einstiickig mit einer AuBenumfangsflache des zyiindrischen 
Abschnittes (24) ausgebildet ist einen vorspringenden Ringabschnitt (26), der einstuckig mit einer AuBen- 
umfangskante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist, sowie einen 
Eingriffsabschnitt (27), der an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes (26) ausgebil- 
det ist, wobei der Lagerkdrper (22) aufweist einen zyiindrischen Lagerabschnitt (28), einen inneren Kragen- 
absehnitt (29), der einstuckig mit einem oberen Ende einer Innenumfangsflache des Lagerabschnittes (28) 
ausgebildet ist, einen auBeren Kragenabsehnitt (30), der einstuckig mit einem oberen Ende einer AuBenum- 
fangsflache des Lagerabschnittes (28) ausgebildet ist, einen herabweisenden Ringabschnitt (31), der einstuk- 
kig mit einer Umfangskante des auBeren Kragenabschnittes (30) ausgebildet ist und einem Eingriff shaken- 
abschnitt (32), der an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes (31) ausgebildet ist, wobei 
der Lagerkdrper (22) drehbar in das Gehause (21) durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenab- 
schnittes (32) des herabweisenden Ringabschnittes (31) mit dem Eingriffsabschnitt (27) des vorspringenden 
Ringabschnittes (26) eingreift, derart, daB eine Unterseite des Lagerabschnittes (28) gleitbar gegen eine 
Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) des Gehauses (21) anliegt, wodurch 
eine undurchlassige Abdichtung im Bereich des Schnappeingriffs-Verbindungsabschnittes (27, 32) ausgebil- 
det ist. 

2. Kunststoff-Drucklager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (21) auBerdem einen 
unteren Ringlippenabschnitt (41) aufweist, der koaxial zu der Durchtrittsoffnung (23) an einer Oberseite des 
eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist und in Verbindung mit einem Ende 
(24a) des zylinderischen Abschnittes (24) eine Ringnut (40) begrenzt, wahrend der Lagerkorper einen 
oberen Ringlippenabschnitt (42) aufweist, der koaxial mit dem Lagerabschnitt (28) an einer Unterseite des 
auBeren Kragenabschnittes (30) ausgebildet ist, wobei der Lagerkorper (22) drehbar mit dem Gehause (21) 
durch Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnitts (32) des herabweisenden Ringabschnittes (31) mit 
dem Eingriffsabschnitt (27) des vorspringenden Ringabschnittes (26) im Eingriff ist, derart, daB eine Unter- 
seite des Lagerabschnittes (28) gleitbar gegen eine Bodenflache der Ringnut (40) anliegt und ein Ende des 
oberen Ringlippenabschnittes (42) radial den unteren Ringlippenabschnitt (41) iiberlappt, wodurch un- 
durchlassige Abdichtungen im Bereich des Schnappeingriffs-Verbindungsabschnittes (27, 32) und im Be- 
reich der oberen und unteren Ringlippenabschnitte (42> 41) ausgebildet sind. 

3. Kunststoff-Drucklager gekennzeichnet durch ein Gehause (21) aus Kunststoff und einem Lagerkdrper 
(22) aus Kunststoff, der in das Gehause (21) eingesetzt bzw. mit diesem in Eingriff ist, wobei das Gehause 
(21) emen zyiindrischen Abschnitt (24) mit einer Durchtrittsoffnung (23) in Langsrichtung desselben auf- 
weist, ferner aufweist einen ersten unteren Ringlippenabschnitt (43), der an einer oberen Endflache des 
zyiindrischen Abschnittes (24) ausgebildet ist und eine Ausnehmung aufweist, deren Durchmesser sich als 
vergroBerter Stufenabschnitt der Durchtrittsoffnung (23) bestimmt, einen Kragenabsehnitt (25) von groBer 
Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zyiindrischen Abschnittes (24) ausgebildet ist 
emen vorspringenden Ringabschnitt (26), der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des eine groBe 
Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt (27), der an einer 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes (26) ausgebildet ist und einen zweiten unteren 
Ringlippenabschnitt (44), der koaxial zu der Durchtrittsoffnung (23) an einer Oberseite des eine groBe Breite 
aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist und der im Zusammenwirken mit dem ersten unteren 
Ringlippenabschnitt (43) eine Ringnut (40) begrenzt, wobei der Lagerkorper (22) aufweist einen zyiindri- 
schen Lagerabschnitt (28), einen inneren Kragenabsehnitt (29), der einstuckig mit einem oberen Ende einer 
Innenumfangsflache des Lagerabschnittes (28) ausgebildet ist, einen ersten oberen Ringlippenabschnitt (45) 
der einstuckig mit einer Innenumf angskante des inneren Kragenabschnittes (29) ausgebildet ist und sich von 
diesem nach unten erstreckt, einen auBeren Kragenabsehnitt (30), der einstuckig mit einem oberen Ende 
emer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes (28) ausgebildet ist, einen herabweisenden Ringabschnitt 
(31), der einstuckig mit einer Umfangskante des auBeren Kragenabschnittes (30) ausgebildet ist, einen 
hmgriffshakenabschnitt (32), der an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes (31) ausgebil- 
det ist und einen zweiten unteren Ringlippenabschnitt (46), der koaxial zu dem Lagerabschnitt (28) an einer 
Unterseite des Kragenabschnittes (30) ausgebildet ist, wobei der Lagerkorper (22) drehbar mit dem Gehau- 
se (21) durch einen Schnappverbindungseingriff bzw. Schnappsitz des Hakenabschnittes (32) des herabwei- 
senden Ringabschnittes (31) mit dem Eingriffsabschnitt (27) des vorspringenden Ringabschnittes (26) einge- 
setzt bzw. im Eingriff ist, derart, daB eine Unterseite des Lagerabschnittes (28) gleitbar gegen eine Bodenfla- 
che der Ringnut (40) anliegt und Enden des ersten und zweiten oberen Ringlippenabschnittes (45, 46) jeweils 
radial die Enden des ersten und zweiten unteren Ringlippenabschnittes (43, 44) iiberlappen, wodurch 
undurchlassige Abdichtungen im Bereich des Schnappverbindungssitzes t27, 32) sowie der ersten oberen 
SffiS^^ ^ bSC *™ tte ^ 2Wehen oberen und u n ^ren Ringlippenabschnitte (44, 46) 
4 Kunststoff-Drucklager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein weiterer Eingriffshakenab- 
scnnitt (37) am Ende des ersten oberen Ringlippenabschnittes (45) ausgebildet ist und ein weiterer Eingriffs- 
abschnitt (36> an der Innenumfangsflache des ersten unteren Ringlippenabschnittes (43) ausgebildet ist und 
der weitere Hakenabschnitt (37) und der weitere Eingriffsabschnitt (36) miteinander in einem Schnappver- 
bindungseingriff stehen und relativ zueinander drehbar im Eingriff sind. 
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5. Kunststoff-Drucklager, gekennzeichnet durch ein Gehause (21) aus Kunststoff und einem Lagerkdrper 
(22) aus Kunststoff, der in das Gehause (21) eingesetzt ist, wobei das Gehause (21) einen zylindrischen 
Abschnitt (24) mit einer Durchtrittsdffnung (23) in Langsrichtung desselben aufweist sowie ferner aufweist 
einen Kragenabschnitt (25) von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindri- 
schen Abschnittes (24) ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt (26), der einstuckig mit einer 5 
AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist, eine Ein- 
griffsstufe (50), die an der AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes (26) ausgebildet ist, 
einen im wesentlichen zylindrischen ersten Lagerabschnitt (51), der einstuckig mit einer Oberseite des eine 
groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (25) ausgebildet ist und einen Ringkantenabschnitt (52), der 

an einer inneren Umfangskante des ersten Lagerabschnittes (51) in Fortsetzung der Umfangskante ausge- 10 
bildet ist und von der Endflache des ersten Lagerabschnittes (51) vorspringt, wobei der Lagerkorper (22) 
aufweist einen scheibenformigen Abschnitt (54), der in seinem Mittelbereich eine kreisformige Ausnehmung 
(53) besitzt, einen zylindrischen zweiten Lagerabschnitt (28), der an einer Unterseite des scheibenformigen 
Abschnittes (54) angeformt ist, einen inneren vorspringenden Ringabschnitt (56), der von einer Innenum- 
fangsflache des zweiten Lagerabschnittes (28) durch eine erste Ringnut (55) getrennt ist und der an einem is 
Vorderende derselben von einer Endflache des zweiten Lagerabschnittes (28) vorspringt und in Fortsetzung 
der kreisformigen Offnung (53) ausgebildet ist, einen auBen vorspringenden Ringabschnitt (28), der von 
einer AuBenumfangsflache des zweiten Lagerabschnittes (28) durch eine zweite Ringnut (57) getrennt ist 
und an einem Vorderende derselben von der Endflache des zweiten Lagerabschnittes (28) vorspringt und 
einen herabweisenden Ringabschnitt (31), der an einer AuBenumfangskante des scheibenformigen Ab- 20 
schnittes (54) ausgebildet ist und an seinem Vorderende einen Eingriffshakenabschnitt (32) aufweist, wobei 
der Lagerkorper drehbar in das Gehause (21) durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnit- 
tes (32) des herabweisenden Ringabschnittes (31) mit der Eingriffsstufe (50) des vorspringenden Ringab- 
schnittes (26) im Eingriff ist und die Vorderenden der inneren und auBeren vorspringenden Ringabschnitte 
(56, 58) von der Endflache des ersten Lagerabschnittes (51) vorspringen. 25 

6. Kunststoff-Drucklager, gekennzeichnet durch ein unteres Gehause (60) aus Kunststoff, ein oberes Gehau- 
se (61) aus Kunststoff und ein Lagerstuck (62) aus Kunststoff, das innerhalb des oberen und unteren 
Gehauses (60, 61) angeordnet ist, wobei das untere Gehause (60) aufweist einen zylindrischen Abschnitt (64) 
mit einer Durchtrittsdffnung (63) in Langsrichtung desselben, einen Kragenabschnitt (65) mit groBer Breite, 
der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnittes (64) ausgebildet ist, einen 30 
vorspringenden Ringabschnitt (66), der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des eine groBe Breite 
aufweisenden Kragenabschnittes (65) ausgebildet ist und einen Eingriffsabschnitt (67), der an einer AuBen- 
umfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes (66) angeformt ist, wobei das obere Gehause (61) einen 
scheibenformigen flachen Abschnitt (68), eine kreisformige Ausnehmung (72) in der Mitte des scheibenfor- 
migen Abschnittes (68), einen herabweisenden Ringabschnitt (69), der einstuckig mit einer AuBenumfangs- 35 
kante des scheibenformigen Abschnittes (68) ausgebildet ist und einen Eingriffshakenabschnitt (70) aufweist, 
der an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes (69) ausgebildet ist, wobei das Lagerstuck 
(62) eine Ringplatte bildet, deren Innendurchmesser groBer ist als ein AuBendurchmesser des zylindrischen 
Abschnittes (64) und deren AuBendurchmesser kleiner als ein Innendurchmesser des vorspringenden Ring- 
abschnittes (66) ist, wobei das obere Gehause (61) drehbar in das untere Gehause (60) durch einen Schnapp- 40 
verbindungssitz des Eingriffshakenabschnittes (70) am herabweisenden Ringabschnitt (69) mit dem Ein- 
griffsabschnitt (67) des vorspringenden Ringabschnittes (66) eingesetzt ist, derart, daB die Oberseite des 
Lagerstiickes (62) gleitbar gegen eine Unterseite des scheibenformigen Abschnittes (68) anliegt und eine 
Unterseite des Lagerstiickes (62) gleitbar gegen eine Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragen- 
abschnittes (65) anliegt t 45 

7. Kunststoff-Drucklager, gekennzeichnet durch ein unteres Gehause (60) aus Kunststoff, ein oberes Gehau- 
se (61) aus Kunststoff und ein Lagerstuck (62) aus Kunststoff, das durch das obere und untere Gehause (61, 
60) aufgenommen ist, wobei das untere Gehause aufweist eiiien zylindrischen Abschnitt (64) mit einer 
Durchtrittsdffnung (63) in Langsrichtung desselben, einen Kragenabschnitt (65) von groBer Breite, der 
einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnittes (64) ausgebildet ist, einem vorsprin- 50 
genden Ringabschnitt (66), der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufweisen- 
den Kragenabschnittes (65) ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt (67), der an einer AuBenumfangsflache 
des vorspringenden Ringabschnittes (66) ausgebildet ist und einen unteren Ringlippenabschnitt (73), der 
koaxial zu der Durchtrittsdffnung (63) an einer Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenab- 
schnittes (65) ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit einem Ende (64a) des zylindrischen Abschnittes 55 
(64) eine Ringnut (74) begrenzt, wobei das obere Gehause aufweist einen scheibenformigen flachen Ab- 
schnitt (68), eine kreisformige 6ffnung (72), die in der Mitte des scheibenformigen Abschnittes (68) ausge- 
nommen ist, einen herabweisenden Ringabschnitt (69), der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des 
scheibenformigen Abschnittes (68) ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt (70), der an einem unteren 
Ende des herabweisenden Ringabschnittes (69) ausgebildet ist und einen oberen Ringlippenabschnitt (71), 60 
der koaxial zu der kreisformigen Offnung (72) an einer Unterseite des scheibenformigen Abschnittes (68) 
ausgebildet ist, wobei das Lagerstuck (62) eine Ringplatte bildet mit einem Innendurchmesser, der groBer ist 

als der AuBendurchmesser des zylindrischen Abschnittes (64) und einem AuBendurchmesser, der kleiner ist 
als der Innendurchmesser des unteren Ringlippenabschnittes (73), wobei das obere Gehause (61) drehbar 
durch einen Schnappverbindungssitz in das untere Gehause eingesetzt ist, indem ein Schnappeingriff 65 
zwischen dem Eingriffshakenabschnitt (70) an dem abwarts weisenden Ringabschnitt (69) mit dem Eingriffs- 
abschnitt (67) des vorspringenden Ringabschnittes (66) vorgenommen ist, derart, daB eine Oberseite des 
Lagerstiickes (62) gleitbar gegen eine Unterseite des scheibenformigen Abschnittes (68) anliegt und eine 

3 
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Unterseite des Lagerstiickes (62) gleitbar gegen eine Bodenflache der Ringnut (74) anliegt, wodurch un- 
durchlassige Dichtungen im Bereich des Schnappverbindungssitzes (67, 70) sowie im Bereich der oberen 
und unteren Ringlippenabschnitte (73, 71) gebildet sind. 

8. Kunststoff-Drucklager, gekennzeichnet durch ein unteres Gehause (60) aus Kunststoff, ein oberes Gehau- 
se (61) aus Kunststoff und ein Lagerstiick aus Kunststoff, das in dem oberen und unteren Gehause (61, 60) 
aufgenommen ist, wobei das untere Gehause (60) aufweist, einen zylindrischen Abschnitt (64) mit einer 
Durchtritts5ffnung (63) in Langsrichtung desselben, einem ersten unteren Ringlippenabschnitt (75), der an 
einer oberen Endflache des zylindrischen Abschnittes (64) ausgebildet ist und eine Ausnehmung mit einem 
sich in einer Stufe von der Durchtrittsoffnung (63) her vergroBernden Durchmesser ausgenommen ist, 
einem eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnitt (65), der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache 
des zylindrischen Abschnittes (64) ausgebildet ist, einem vorspringenden Ringabschnitt (66), der einstuckig 
mit einer AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (65) ausgebildet ist, 
einen Eingriffsabschnitt (67), der an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes ausge- 
bildet ist, einen zweiten unteren Ringlippenabschnitt (76), der koaxial zu der Durchtrittsoffnung (63) an 
einer Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes (65) ausgebildet ist und im Zusam- 
menwirken mit dem ersten unteren Ringlippenabschnitt (75) eine Ringnut (74) begrenzt, wobei das obere 
Gehause (61) aufweist einen scheibenformigen flachen Abschnitt (68), eine kreisfdrmige Offnung (72), die in 
der Mitte des scheibenformigen Abschnittes (68) ausgenommen ist, einen ersten oberen Ringlippenab- 
schnitt (77), der einstuckig mit einer inneren Umfangskante des scheibenformigen Abschnittes (68) ausgebil- 
det ist und sich nach unten erstreckt, einen abwarts weisenden Ringvorsprung (69), der einstuckig mit einer 
AuBenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes (68) ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt 
(70), der an einem unteren Ende des abwarts weisenden Ringabschnittes (69) ausgebildet ist und einen 
zweiten oberen Ringlippenabschnitt (78), der koaxial zu der kreisfdrmigen Offnung (72) an einer Unterseite 
des scheibenformigen Abschnittes (68) ausgebildet ist, wobei das Lagerstiick (62) eine Ringplatte bildet, 
deren Innendurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesser des ersten unteren Ringlippenabschnittes 
(75) und deren AuBendurchmesser kleiner ist als ein Innendurchmesser des zweiten unteren Ringlippenab- 
schnittes (76), wobei das obere Gehause (61) drehbar in Schnappeingriff mit dem unteren Gehause (60) in 
Eingriff ist durch den Schnappsitz des Eingriffshakenabschnittes (70) des abwarts weisenden Ringabschnit- 
tes (69) mit dem Eingriffsabschnitt (67) des vorspringenden Ringabschnittes (66), derart, daB eine Oberseite 
des Lagerstiickes (62) gleitbar gegen eine Unterseite des scheibenformigen Abschnittes (68) anliegt und 
Enden des ersten und zweiten oberen Ringlippenabschnittes (77, 78) sich radial mit den Enden des ersten 
und zweiten unteren Ringlippenabschnittes (75, 76) iiberlappen und eine Unterseite des Lagerstuckes (62) 
gleitbar gegen eine Bodenflache der Ringnut (74) anliegt, wodurch undurchlassige Dichtungen im Bereich 
der Schnappverbindung (67, 70) sowie zwischen den ersten oberen und unteren Ringlippenabschnitten (77, 
75) und den zweiten oberen und unteren Ringlippenabschnitten (78, 76) gebildet sind. 

9. Kunststoff-Drucklager nach Anspriich 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein weiterer Eingriffshakenab- 
schnitt (81) am Ende des ersten oberen Ringlippenabschnittes (77) angeformt ist und ein weiterer Eingriffs- 
abschnitt (80) an der inneren Umfangsflache des ersten unteren Ringlippenabschnittes (75) angeformt ist 
und der weitere Eingriffshakenabschnitt (81) und der weitere Eingriffsabschnitt (80) miteinander in einem 
Schnappeingriff sind und in relativ zueinander drehbarer Weise ineinandergreifen. 

10. Kunststoff-Drucklager an einer Abstutz-Druckaufhangung zur Verwendung in Kraftfahrzeugen, ge- 
kennzeichnet durch ein Gehause (20) aus Kunststoff und einen Lagerkorper (22) aus Kunststoff, wobei der 
Lagerkorper (22) drehbar in das Gehause (20) durch einen Schnappverbindungseingriff eines Hakenab- 
schnittes (32) eines abwarts weisenden Ringabschnittes (31) in einen Eingriffsabschnitt (27) eines vorsprin- 
genden Ringabschnittes (26) eingesetzt ist, wobei der abwarts weisende Ringabschnitt (31) einstuckig mit 
einer AuBenumfangskante des Gehauses (20) ausgebildet ist und der vorspringende Ringabschnitt einstuk- 
kig mit einer AuBenumfangskante des Lagerkorpers (22) ausgebildet ist 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Drucklager aus Kunststoff (synthetischem Kunstharz), insbesondere ein 
Drucklager aus Kunststoff, das in einer Druckstab-Aufhangung (Macf arson- Aufhangung) zur Verwendung in 
Kraftfahrzeugen montiert ist. 

Im allgemeinen werden Druckstab-Aufhangungen bzw. Stiitz-Druckaufhangungen hauptsachlich fur die Vor- 
derrader von Vierradfahrzeugen (Kraftfahrzeug) verwandt, wobei Schraubenfedern mit einer Stutzanordnung 
kombiniert werden, die einen Oldruck-StoBdampfer in einem AuBenzylinder mit einer darin integrierten Haupt- 
welle enthalt Die vorgenannte Aufhangung umfaBt solche Ausfuhrungen, bei denen eine Kolbenstange der 
Stutzanordnung gedreht wird, wenn die Gesamtanordnung zusammen mit den Schraubenfedern infolge einer 
Lenkoperatiori gedreht wird, sowie solche Arten, bei denen die Kolbenstange nicht gedreht wird. Bei beiden 
Arten ist ein Drucklager zwischen dem Lagerteil der Anordnung an der Fahrzeugkarosserie und dem oberen 
Federsitz der Schraubenfederanordnung erforderlich, um eine glatte Drehung der Stiitz- bzw. Traganordnung 
zugestatten. 

Rollenlager, die Kugeln oder Nadeln verwenden, oder Gleitdrucklager aus Kunststoff sind bisher fur diese 
Abschnitte verwendet worden. 

Eine Staubdichtung aus einem elastischen Gummiteil wird am AuBenumfang der Gleitflache fur das Druckla- 
ger aus Kunststoff zur Verhinderung des Eindringens von Staub oder dgl. von auBen zu der Gleitflache der 
Lagerung vorgesehen. 

Beim vorbeschriebenen Stand der Technik ist nachteilig, daB eine Staubdichtung am AuBenumfang der 
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Gleitflache far das Drucklager vorgesehen werden muB, die Gleitreibungskraft unter der Lenkbetatigung 
erhoht ist und hierdurch in nachteiliger Weise die erforderliche Lenkkraft erhoht wird. 

Urn die vorerwahnten Nachteile zu vermeiden, besteht ein Ziel der vorliegenden Erfindung darm, ein Druckla- 
ger aus Kunststoff zu schaffen, das in der Lage ist, das Eindringen von Staub oder dgl. zu verhindern, ohne daB 
Staubdichtungen aus elastischen Gummiteilen oder dgl. verwandt werden mussen, um hierdurch die Erhohung 5 
der Lenkkraft bei Lenkoperationen zu vermeiden. 

Diese Aufgabe kann erfindungsgemaB dadurch gelost werden, daB vorgesehen ist: 
ein Drucklager aus Kunststoff mit einem Gehause aus Kunststoff und einem Lagerkorper aus Kunststoff, der 
drehbar in das Gehause durch eine Schnappverbindung eines Hakenabschnittes eines hangenden Abschnittes 
mit einem Eingriffsabschnitt eines vorspringenden Abschnittes eingesetzt ist, wobei der hangende Abschnitt to 
einstuckig mit einer AuBenumfangskante des Gehauses ausgebildet ist und der vorspringende Abschnitt einstuk- 
kig mit einer AuBenumfangskante des Lagerkorpers ausgebildet ist 

Eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einem Gehause aus 
Kunststoff und einem Lagerkorper aus Kunststoff, der in das Gehause eingesetzt ist, wobei das Gehause einen 
zylindrischen Abschnitt mit einer Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist sowie ferner is 
aufweist einen Kragenabschnitt von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindri- 
schen Abschnittes ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangs- 
kante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist, sowie einen Eingriffsabschnitt, der 
an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Abschnittes ausgebildet ist. Der Lagerkorper weist auf einen 
zylindrischen Lagerabschnitt, einen inneren Kragenabschnitt, der einstuckig mit einem oberen Ende einer 20 
Innenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet ist, einen auBeren Kragenabschnitt, der einstuckig mit 
einem oberen Ende einer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet ist, einen hangenden Ringab- 
schnitt, der einstuckig mit einer Umfangskante des auBeren Kragenabschnittes ausgebildet ist, und einen 
Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden Abschnittes ausgebildet ist, wobei der 
Lagerkorper drehbar in das Gehause durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes des nan- 25 
genden Abschnittes mit dem Eingriffsabschnitt des vorspringenden Abschnittes eingesetzt ist, derart, daB eine 
Unterseite des Lagerabschnittes gleitbar gegen eine Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenab- 
schnittes des Gehauses anliegt, wodurch eine Dichtigkeitsanordnung und feste Abdichtung in dem Schnappein- 
griffs-Verbindungsabschnitt ausgebildet ist. 

Eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einem Gehause aus 30 
Kunststoff und einem Lagerkorper aus Kunststoff, der in das Gehause eingesetzt ist, wobei das Gehause einen 
zylindrischen Abschnitt mit einer Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist sowie ferner 
aufweist einen Kragenabschnitt von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindri- 
schen Abschnittes ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangs- 
kante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt, der an 35 
einer AuBenumfangskante des vorspringenden Abschnittes ausgebildet ist, und einen unteren Ringlippenab- 
schnitt, der koaxial mit der Durchtrittsoffnung an einer Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenab- 
schnittes ausgebildet ist und in Verbindung mit einem Ende des zylindrischen Abschnittes eine Ringnut begrenzt 
Der Lagerkorper weist auf einen zylindrischen Lagerabschnitt, einen inneren Kragenabschnitt, der einstuckig 
mit einem oberen Ende einer Innenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet ist, einen auBeren Kragen- 40 
abschnitt, der einstuckig mit einnem oberen Ende einer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet 
ist, einen hangenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer Umfangskante des auBeren Kragenabschnittes 
ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden Abschnittes ausgebil- 
det ist und einen oberen Ringlippenabschnitt, der koaxial mit dem Lagerabschnitt an einer Unterseite des 
auBeren Kragenabschnittes ausgebildet ist, wobei der Lagerkorper drehbar in das Gehause durch einen 45 
Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes des hangenden Abschnittes mit dem Eingriffsabschnitt des 
vorspringenden Abschnittes eingesetzt ist, derart, daB eine Unterseite des Lagerabschnittes gleitbar gegen eine 
Bodenflache der Nut anliegt und ein Ende des oberen Lippenabschnittes radial den unteren Lippenabschnitt 
uberlappt, wodurch Dichtigkeitsanordnungen und feste Dichtungen in dem Schnappeingriffsverbindungsab- 
schnitt und im Bereich der oberen und unteren Ringlippenabschnitte ausgebildet sind. 50 

Eine dritte Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einem Gehause aus 
Kunststoff und einem Lagerkorper aus Kunststoff, der in das Gehause eingesetzt ist, wobei das Gehause einen 
zylindrischen Abschnitt mit einer Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist, sowie ferner 
aufweist einen ersten unteren Ringlippenabschnitt, der an einer oberen Endseite des zylindrischen Abschnittes 
angeordnet ist und der eine Ausnehmung mit einer sich stufenartig von der Durchtrittsoffnung vergroBernden 55 
Durchmesser aufweist, einen Kragenabschnitt von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache 
des zylindrischen Abschnittes ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer 
AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist, einen Eingriffsab- 
schnitt, der an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Abschnittes ausgebildet ist und einen zweiten 
unteren Ringlippenabschnitt, der koaxial mit der Durchtrittsoffnung an einer Oberseite des eine groBe Breite eo 
aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit dem ersten unteren Ringlippen- 
abschnitt eine Ringnut begrenzt Der Lagerkorper weist auf einen zylindrischen Lagerabschnitt, einen inneren 
Kragenabschnitt, der einstuckig mit einem oberen Ende einer Innenumfangsflache des Lagerabschnittes ausge- 
bildet ist, einen ersten oberen Ringlippenabschnitt, der einstuckig mit einer Innenumfangskante des inneren 
Kragenabschnittes ausgebildet ist und sich nach unten erstreckt, einen auBeren Kragenabschnitt, der einstuckig 65 
mit einem oberen Ende einer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet ist, einen hangenden 
Ringabschnitt, der einstuckig mit einer Umfangskante des auBeren Kragenabschnittes ausgebildet ist, einen 
Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden Abschnittes ausgebildet ist, und einen 
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zweiten oberen Ringlippenabschnitt, der koaxial mit dern Lagerabschnitt an einer Unterseite des auBeren 
Kragenabschnittes ausgebildet ist, wobei der Lagerkorper drehbar in das Gehause durch einen Schnappverbin- 
dungseingriff des Hakenabschnittes des hangenden Abschnittes mit dem Eingriffsabschnitt des vorspringenden 
Abschnittes eingesetzt ist, derart, da8 eine Unterseite des Lagerabschnittes gleitbar gegen eine Bodenflache der 
Nut anliegt und Enden der ersten und zweiten oberen Ringlippenabschnitte radial jeweils mit Enden der ersten 
und zweiten unteren Ringlippenabschnitte uberlappen, wodurch Dichtigkeitsanordnungen und feste Abdichtun- 
gen in dem Schnappeingriffsverbindungsabschnitt und jeweils den ersten oberen und unteren Ringlippenab- 
schnitten und den zweiten oberen und unteren Ringlippenabschnitten ausgebildet sind. 

Eine vierte Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einern Gehause aus 
Kunststoff und einem Lagerkorper aus Kunststoff, der in das Gehause eingesetzt ist, wobei das Gehause einen 
zylindrischen Abschnitt mit einer DurchtrittsSffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist, sowie ferner 
aufweist einen Kragenabschnitt von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindri- 
schen Abschnittes ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangs- 
kante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist, eine Eingriffsstufe, die an einer 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes ausgebildet ist, einen im wesentlichen zylindrischen, 
ersten Lagerabschnitt, der einstuckig mit einer Oberseite des eine groBe Breiite aufweisenden Kragenabschnittes 
ausgebildet ist, und einem Ringkantenabschnitt, der an einer Innenumfangskante des ersten Lagerabschnittes 
kontinuierlich mit der Innenumfangskante ausgebildet ist und von einer Endflache des ersten Lagerabschnittes 
vorsteht, wobei der Lagerkdrper einen scheibenformigen Abschnitt aufweist, der eine kreisformige Offnung in 
seinem Mittelbereich aufweist, einen zylindrischen zweiten Lagerabschnitt, der an einer Unterseite des scheiben- 
formigen Abschnittes ausgebildet ist, einen inneren Ringvorsprungsabschnitt, der durch eine erste Ringnut von 
einer Innenumfangsflache des zweiten Lagerabschnittes getrennt ist und an einem Vorderende von einer 
Endflache des zweiten Lagerabschnittes hervorsteht und kontinuierlich mit der kreisfdrmigen Offnung ausgebil- 
det ist, einen auBeren Ringvorsprungsabschnitt, der von einer AuBenumfangsflache des zweiten Lagerabschnit- 
tes durch eine zweite Ringnut getrennt ist und an einem Vorderende von der Endflache des zweiten Lagerab- 
schnittes hervorsteht und mit einem hangenden Ringabschnitt, der an einer AuBenumfangskante des scheiben- 
formigen Abschnittes ausgebildet ist und einen Eingriffshakenabschnitt an seinem Yorderende aufweist, wobei 
der Lagerkorper drehbar in das Gehause durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes des 
hangenden Abschnittes mit der Eingriffsstufe des vorspringenden Abschnittes eingesetzt ist, derart, daB die 
Endflache des zweiten Lagerteiles gleitbar gegen eine Endflache des ersten Lagerteiles anliegt und die Vorder- 
enden des inneren und auBeren vorspringenden Abschnittes von der Endflache des ersten Lagerabschnittes 
hervorsteheri. 

Eine fiinfte Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einem unteren Gehau- 
se aus Kunststoff und einem oberen Gehause aus Kunststoff und einem Lagerstiick aus Kunststoff, der innerhalb 
des oberen und unteren Gehauses angebrdnet ist, wobei das untere Gehause einen zylindrischen Abschnitt mit 
einer Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist sowie ferner aufweist einen Kragenabschnitt 
von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnittes ausgebildet ist, 
einen vorspringenden Ringabschnittj der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufwei- 
senden Kragenabschnittes ausgebildet ist, sowie mit einem Eingriffsabschnitt, der an einer AuBenumfangsflache 
des vorspringenden Abschnittes ausgebildet ist. Das obere Gehause weist auf einen scheibenformigen flachen 
Abschnitt, eine kreisformige Offnung, die in der Mitte des scheibenformigen Abschnittes ausgenommen ist, einen 
hangenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes 
ausgebildet ist sowie einen Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden Abschnittes 
ausgebildet ist. Das Lagerstiick weist eine Ringplatte auf, die einen Innendurchmesser besitzt, der groBer ist als 
der AuBendurchmesser des zylindrischen Abschnittes und einen AuBendurchmesser aufweist, der kleiner ist als 
der Innendurchmesser des vorspringenden Abschnittes, wobei das obere Gehause drehbar in das untere Gehau- 
se durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes des hangenden Abscnittes mit dem Eingriffs- 
abschnitt des vorspringenden Abschnittes eingesetzt ist, derart, daB eine Oberseite des Lagerstuckes gleitbar 
gegen eine Unterseite des flachen Abschnittes anliegt und eine Unterseite des Lagerstuckes gleitbar gegen eine 
Oberseite des Kragenabschnittes mit groBer Breite anliegt 

Eine sechste Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff mit einem unteren 
Gehause aus Kunststoff, einem oberen Gehause aus Kunststoff und einem Lagerstiick aus Kunststoff, das 
innerhalb des oberen und unteren Gehauses angeordnet ist, wobei das untere Gehause aufweist einen zylindri- 
schen Abschnitt mit einer Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben, einen eine groBe Breite aufwei- 
senden Kragenabschnitts, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes ausgebildet ist, 
einen vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des eine groBe Breite aufwei- 
senden Kragenabschnittes ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt, der an einer AuBenumfangsflache des vor- 
springenden Abschnittes ausgebildet ist, sowie einen unteren Ringlippenabschnitt, der koaxial mit der Durch- 
trittsoffnung an einer Oberseite des Kragenabschnittes mit groBer Breite ausgebildet ist und in Verbindung mit 
einem Ende des zylindrischen Abschnittes eine Ringnut begrenzt Das obere Gehause weist auf einen scheiben- 
formigen flachen Abschnitt, eine kreisformige Offnung, die in der Mitte des scheibenformigen Abschnittes 
ausgenommen ist, einen hangenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des scheiben- 
formigen Abschnittes ausgebildet 1st, einen Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden 
Abschnittes ausgebildet ist und einen oberen Ringlippenabschnitt, der koaxial mit der kreisfdrmigen Offnung an 
einer Unterseite des scheibenformigen Abschnittes ausgebildet ist. Das Lagerstiick weist eine Ringplatte auf, 
deren Innendurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesser des zylindrischen Abschnittes, und einen AuBen- 
durchmesser, der kleiner ist als ein Innendurchmesser des unteren Ringlippenabschnittes, wobei das obere 
Gehause drehbar mit dem unteren Gehause durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes des 
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hangenden Abschnittes mit dem Eingriffsabschnitt des vorspringenden Abschnittes im Eingriff ist, derart, daB 
eine Oberseite des Lagerstiickes gleitbar gegen eine Unterseite des scheibenfdrmigen Abschnittes anliegt und 
eine Unterseite des Lagerstiickes gleitbar gegen eine Bodenflache der Nut anliegt, wodurch Dichtigkeitsanord- 
nungen und feste Dichtungen in dem Schnappeingriffsverbindungsabschnitt und in den oberen und unteren 
Ringlippenabschnitten ausgebildet sind. t m 

Eine siebte Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt ein Drucklager aus Kunststoff nut emem unteren Gehau- 
se aus Kunststoff und einem oberen Gehause aus Kunststoff und einem Lagerstuck aus Kunststoff, das innerhalb 
des oberen und unteren Gehauses angeordnet ist, wobei das untere Gehause einen Zylinderabschnitt mit einer 
Durchtrittsoffnung in einer Langsrichtung desselben aufweist, sowie ferner aufweist einen ersten unteren 
Ringlippenabschnitt der an einer oberen Endflache des zylindrischen Abschnittes angeordnet ist und eine 
Ausnehmung mit einem Durchmesser aufweist, der sich mit einer Stufe von der Durchtrittsoffnung vergroBert, 
einen eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache des 
zylindrischen Abschnittes ausgebildet ist, einem vorspringenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBen- 
umfangskante des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt, 
der an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Abschnittes ausgebildet ist, eines zweiten unteren Rin- 
glippenabschnittes, der koaxial zu der Durchtrittsoffnung an einer Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden 
Kragenabschnittes ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit dem ersten unteren Ringlippenabschnitt eine 
Ringnut bildet. Das obere Gehause weist auf einen scheibenformigen flachen Abschnitt, eine kreisformige 
Offnung in der Mine des scheibenformigen Abschnittes, einen ersten oberen Ringlippenabschnitt, der einstuckig 
mit einer Innenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes ausgebildet ist und sich nach unten erstreckt, 
einen hangenden Ringabschnitt, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes 
ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt, der an einem unteren Ende des hangenden Abschnittes ausgebil- 
det ist und einen zweiten oberen Ringlippenabschnitt, der koaxial zu der Durchtrittsoffnung an einer Unterseite 
des flachen Abschnittes ausgebildet ist Das Lagerstuck weist eine Ringplatte auf, die einen Innendurchmesser 
besitzt, der groBer ist als der AuBendurchmesser des ersten unteren Ringlippenabschnittes, und die einen 
AuBendurchmesser besitzt, der kleiner ist als der Innendurchmesser des zweiten unteren Ringlippenabschnittes, 
wobei das obere Gehause drehbar dem unteren Gehause durch einen Schnappverbindungseingriff des Haken- 
abschnittes des hangenden Abschnittes mit dem Eingriffsabschnitt des vorspringenden Abschnittes zugeordnet 
ist, derart, daB eine Oberseite des Lagerstiickes gleitbar gegen eine Unterseite des flachen Abschnittes anliegt 
und Enden der ersten und zweiten oberen Ringlippenabschnitte sich jeweils mit den Enden der ersten und 
zweiten unteren Ringlippenabschnitte uberlappen und eine Unterseite des Lagerstiickes gleitbar gegen eine 
Bodenflache der Nut anliegt, wodurch Dichtigkeitsanordnungen und feste Dichtungen in dem Schnappeingriffs- 
verbindungsabschnitt, in den ersten oberen und unteren Ringlippenabschnitten und in den zweiten oberen und 
unteren Ringlippenabschnitten ausgebildet sind. 

Mit einem Drucklager gemaB der ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung werden folgende 
vorteilhaften Wirkungen erzielt Da Dichtigkeitsanordnungen durch die Labyrinthwirkung in dem Schnappein- 
griffsabschnitt zwischen dem Eingriffsabschnitt des Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt des Lagerkor- 
pers eintreten, kann das Eindringen von Staub oder dgl. zu der Gleitflache des Lagers verhindert werden. Da 
insoweit Staubdichtungen aus eiastischen Gummiteilen, die bisher verwendet wurden, vermieden werden kdn- 
nen, wird eine nachteilige Zunahme der Lenkkraft bei der Lenkbetatigung infolge der bisher erforderlichen 
Staubdichtungen vermieden, und es ist eine glatte Lenkbetatigung iiber einen langen Zeitraum moglich. 

AuBerdem wird, da das Gehause und der Lagerkorper sich im Eingriff durch eine Schnappverbindung 
befinden, die Montagearbeit wesentlich erleichtert und kann auBerst einf ach durchgefuhrt werden. 

Mit einem Drucklager gemaB der zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung konnen die nachfolgend erlauter- 
ten vorteilhaften Wirkungen erzielt werden. Da Doppeldichtungen durch die Labyrinthwirkung in dem 
Schnappverbindungsabschnitt zwischen dem Eingriffsabschnitt des Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt 
des Lagerkorpers sowie in dem Oberlappungsabschnitt zwischen jeweils dem oberen und unteren Ringlippenab- 
schnitt gebildet werden, kann das Eindringen von Staub oder dgl. zur Gleitflache des Lagers vermieden werden. 
Da auBerdem die bisher erforderlichen Staubdichtungen aus eiastischen Gummiteilen nicht langer erforderlich 
sind, wird eine nachteilige Zunahme der Lenkkraft wahrend des Lenkvorganges, die bisher infolge der Staub- 
dichtungen zu verzeichnen war, vermieden werden, und es wird eine glatte Lenkbetatigung iiber einen langen 
Zeitraum ermoglicht 

Da auBerdem das Gehause und der Lagerungskorper durch eine Schnappverbindung miteinander in Eingriff 
gelangen, kann die Montagearbeit auBerst leicht ausgefuhrt werden. 

Bezuglich eines Drucklagers gemaB der dritten Ausfuhrungsform der Erfindung werden die folgenden vorteil- 
haften Wirkungen erreicht Da Dreif achdichtungen durch den Labyrintheff ekt im Schnappverbindungsabschnitt 
zwischen dem Eingriffsabschnitt des Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt des Lagerkorpers, in den 
Oberlappungsabschnitten zwischen den ersten oberen und unteren Ringlippenabschnitten sowie zwischen den 
zweiten oberen und unteren Ringlippenabschnitten erreicht werden, wird das Eindringen von Staub oder dgl. 
von den inneren und auBeren Umf angsflachen des Lagers zur Gleitflache des Lagers vermieden. Oberdies kann 
auf bisher erforderliche elastische Gummiteile als Staubdichtungen verzichtet werden, und somit wird eine 
nachteilige Zunahme der Lenkkraft wahrend der Lenkbetatigung infolge dieser bisherigen Staubdichtungen 
vermieden, und es wird eine glatte Lenkbetatigung iiber einen langen Zeitraum erreicht 

Da auBerdem das Gehause und der Lagerkorper miteinander durch eine Schnappverbindugn in Eingriff 
gelangen, ist die Montagearbeit auBerst leicht ausfuhrbar. 

Mit einem Drucklager gemaB der vierten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung werden die folgenden 
vorteilhaften Wirkungen erzielt Da die Gleitkontaktflache des Lagers in einer Position ausgebildet wird, die 
hoher Iiegt, als die Oberseite des eine groBe Breite aufweisenden Kragenabschnittes des Gehauses und die 
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inneren und auBeren vorspringenden Abschnitte des Lagerkorpers von der Gleitflache vorspringen, kann die 
Gleitflache gegen das Eindringen von Staub oder dgl. von auBen durch den Labyrintheffekt infolge der Dichtung, 
die zu den Innen- und AuBenumfangskanten der Gleitflache gebildet wird und durch die Dichtung, die infolge 
des Schnappverbindungseingriffes zwischen dem Lagerkorper und dem Gehause gebildet wird, geschutzt wer- 
den. Da auBerdem das Gehause und der Lagerkorper miteinander durch eine Schnappverbindung in Eingriff 
gebracht werden, ist die Montagearbeit auBerst Ieicht ausfiihrbar. 

Mit einem Drucklager gemaB der f unften Ausfiihrungsform der vorliegenden Erf indung werden die f olgenden 
vorteilhaften Wirkungen erreicht Da Abdichtungen durch die Labyrinthwirkung in dem Schnappsitzabschnitt 
zwischen dem Eingriffsabschnitt des oberen Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt des unteren Gehauses 
gebildet werden, kann das Eindringen von Staub oder dgl. zur Gleitflache des Lagers vermieden werden. Da 
auBerdem insoweit die bisherigen Staubdichtungen aus elastischen Kunststoffteilen vermieden werden, wird 
eine nachteilige Zunahme der Lenkkraft bei der Lenkbetatigung infolge dieser bisherigen Staubdichtungen 
vermieden, und es wird eine glatte Lenkbetatigung uber einen langen Zeitraum ermoglicht. 

Da auBerdem das obere Gehause und das untere Gehause miteinander durch Schnappverbindung im Eingriff 
sind, ist die Montagearbeit auBerst leicht ausfiihrbar. 

Ein Drucklager gemaB der sechsten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ermoglicht folgende vor- 
teilhafte Wirkungen. Da Doppeldichtungen einmal durch den Labyrintheffekt im Schnappverbindungsabschnitt 
zwischen dem Eingriffsabschnitt des oberen Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt des unteren Gehauses 
und vermoge des Uberlappenden Abschnittes zwischen jeweils dem oberen und unteren Ringlippenabschnitt 
gebildet werden, kann das Eindringen von Staub oder dgl. zur Gleitflache des Lagers vermieden werden. Da 
auBerdem insoweit bisher erforderliche Staubdichtungen aus elastischen Gummiteilen nicht erforderlich sind, 
wird eine nachteilige Zunahme der Lenkkraft bei der Lenkbetatigung infolge solcher Staubdichtungen vermie- 
den, und es wird eine glatte Lenkbetatigung uber einen langen Zeitraum erreicht 

Da auBerdem das obere Gehause und das untere Gehause miteinander durch eine Schnappverbindung in 
Eingriff kommen, is t die Montagearbeit auBerst leicht ausfiihrbar. 

Mit einem Drucklager nach der siebten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung werden folgende 
vorteilhaf te Wirkungen erreicht Da eine Dreifachdichtung durch die Labyrinthwirkung in dem Schnappverbin- 
dungsabschnitt zwischen dem Eingriffsabschnitt des oberen Gehauses und dem Eingriffshakenabschnitt des 
unteren Gehauses, durch den uberlappenden Abschnitt zwischen den ersten oberen und unteren Ringlippenab- 
schitten sowie durch den uberlappenden Abschnitt zwischen den zweiten oberen und unteren Ringlippendich- 
tungen erreicht wird, wird das Eindringen von Staub oder dgl. von den inneren und guBeren Umfangsflachen des 
Lagers her zu der Gleitflache des Lagers vermieden. AuBerdem kann auf bisher erforderliche Staubdichtungen 
aus elastischem Gummi, die bisher verwendet wurden, verzichtet werden, so daB eine nachteilige Zunahme der 
Lenkkraft bei der Lenkbetatigung infolge derartiger Staubdichtungen vermieden und eine glatte Lenkbetati- 
gung uber einen langen Zeitraum erreicht wird. 

Da auBerdem das obere Gehause und das untere Gehause durch einen Schnappsitz miteinander in Eingriff 
kommen, ist die Montagearbeit auBerst leicht ausfiihrbar. 

Bei der Bildung des Drucklagers entsprechend der vorliegenden Erfindung, wie oben erlautert, ist es erforder- 
lich, daB das synthetische Kunstharz bzw. der Kunststoff, der das Gehause, das obere Gehause und das untere 
Gehause bildet, exzellente mechanische Eigenschaften, wie z. B. Abrasionsf estigkeit, Schlagzahigkeit und -festig- 
keit und Kriechf estigkeit aufweist. AuBerdem wird besonders bevorzugt, daB der Lagerkorper, der gleitbar in 
das Gehause eingesetzt ist, oder das Lagerstuck, das zwischen dem oberen und unteren Gehause aufgenommen 
ist, selbstschmierende Eigenschaften besitzt, und es kann vorzugsweise zum Beispiel Polyacetal-Kunstharz, 
Polyamid-Kunstharz, Polyester- ICunstharz, wie z. B. Polybutylenterephthalat (PBT) und Polyolefin-Kunstharz, 
wie z. B. Polyethylen und Polypropylen ebenso wie auch Polycarbonat-Kunstharz verwendet werden. Ahnliche 
Kunststoffe wie fur den Lagerkorper und das Lagerstuck konnen auch fur das Gehause, das obere Gehause und 
das untere Gehause verwendet werden, und es ist wiinschenswert, ein synthetisches Kunstharzmaterial bzw. 
einen Kunststoff zu verwenden, der vorteilhaf te Reibcharakteristika aufweist, wenn er mit einem synthetischen 
Kunstharz bzw. Kunststoff kombiniert wird, wie er fur den Lagerkorper oder das Lagerstuck verwendet wird, 
und der uberdies eine verhaltnismaBig hohe Steifigkeit aufweist. 
Beispiele fur bevorzugte Kombinationen von Kunststoffen sind in der nachfolgenden Tabelle angegeben. 

Tabelle 



Lagerkorper oder Lagerstiick Gehause oder unteres Reibkoeffizient Abrieb 

Gehause (mm) 



Polyacetat Polyamid 0,05 0,020 

Polyamid Polyacetat 0,04 0,021 

Polyethylen Polyacetat 0,04 0,038 

Polycarbonat Polyacetat 0,06 0,050 

Polyacetat PBT 0,07 0,045 

Polyacetat Polyacetat 0,06 0,025 

Polyacetat Stahl 0,11 0,095 



Die in der Tabelle angegebenen Reibcharakteristika (Abrieb) geben Ergebnisse an, die unter den folgenden 
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Versuchsbedingungen erzielt wurden. 

Versuchsbedingung 

Druckbelastung: 350 kg, Schwenkwinkel: ± 35°, Schwenkgeschwindigkeit: 60 cm/min, Schmierung: Silicon- 
fett wurde vor dem Start auf die Gleitflache gegeben. 

Der Betrag des Abriebes gibt den Betrag der Abmessungsanderung in mm fur den Lagerkorper oder das 
Lagerstiick nach der Ausfuhrung von 1 x 10 6 Testzyklenan. 

Wenn die Kombination der Kunststoffe fur das Gehause und den Lagerkorper oder die Kombmation der 
Kunststoff e fur das obere und untere Gehause und das Lagerstiick vorzugsweise so ausgewahlt werden, wie dies 
oben erlautert ist, ist, da die Gleitflache des Lagers durch die Kombination von Kunststoff en gebildet wird, die 
hervorragende Selbstschmiereigenschaften haben, der Reibwert niedrig, und eine stabile Lenkkraft kann iiber 
einenlangenZeitraumerreicht werden. 

Die Erfindung wird nachstehend im einzelnen und unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen naner 
erlautert, wobei die vorgenannten Ziele und Ausfuhrungsformen der Erfindung noch deutlicher zum Ausdruck 

kommen. , . . « ■ 

Zur Erlauterung werden nachfolgend spezifische Ausfiihrungsbeispiele zur Verdeuthchung der Erfindung 
dargelegt und verschiedenartigste Modifikationen hiervon sind fur die Fachleute moglich, ohne daB hierdurch 
der Rahmen der vorliegenden Erfindung verlassen wird, wie er lediglich durch die beigefugten Patentanspruche 

umrissen wird. t . _ . , ... 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungsbeispielen und zugehongen Zeichnungen naner 

erlautert. In diesen zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit emem Drucklager gemaB einem ersten Ausfun- 
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung versehen ist, 

Fig. 2 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin- 
dung, 

Fig. 3 eine Draufsicht des Lagerkorpers nach Fig. 2, 
Fig. 4 eine Druntersicht des Lagerkorpers nach Fig. 2, 

Fig. 5 eine vergroBerte Teilschnittansicht eines Schnappverbindungsabschnittes gemaB Fig. 2, 
Fig. 6 einen Langsschnitt eines Drucklagers gemaB einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung, 

Fig. 7 eine Draufsicht des Lagerkorpers nach Fig. 6, 
Fig. 8 eine Druntersicht des Lagerkorpers nach Fig. 6, 

Fig. 9 ein vergroBerter Teilschnitt eines Schnappverbindungsabschnittes nach Fig. 6, 

Fig. 10 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit einem Drucklager gemaB einem zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ausgerustet ist, 

Fig. 1 1 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem dritten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin- 
dung, 

Fig. 12 eine Draufsicht des Lagerkorpers gemaB Fig. 1 1, 
Fig. 1 3 eine Druntersicht des Lagerkorpers gemaB Fig. 11, 

Fig. 14 einen vergroBerten Teilquerschnitt eines Schnappverbindungsabschnittes nach Fig. 1 1, 

Fig. 15 einen Langsschnitt einer Modifikation eines Drucklagers nach dem dritten Ausfiihrungsbeispiel nach 
der vorliegenden Erfindung, 

Fig. 16 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit einem Drucklager entsprechend dem dritten 
Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ausgerustet ist, 

Fig. 17 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem vierten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin- 
dung, 

Fig. 18 eine Draufsicht fur das Gehause. gezeigt in Fig. 17, 
Fig. 19 eine Druntersicht des Lagerkorpers nach Fig. 17, 

Fig. 20 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit einem Drucklager gemaB dem vierten Ausfuh- 
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ausgerustet ist, 

Fig. 21 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem funften Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung, 

Fig. 22 eine Draufsicht des Lagerstuckes nach Fig. 21, 

Fig. 23 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit einem Drucklager nach dem funften Ausfuhrungs- 
beispiel der vorliegenden Erfindung ausgerustet ist, 

Fig. 24 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem sechsten Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung, 

Fig. 25 eine Draufsicht des Lagerstuckes nach Fig. 24, 

Fig. 26 einen Langsschnitt einer Abstutzanordnung, die mit einem Drucklager nach dem sechsten Ausfiih- 
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ausgerustet ist, 

Fig. 27 einen Langsschnitt eines Drucklagers nach einem siebenten Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung, 

Fig. 28 eine Draufsicht des Lagerstuckes nach Fig. 27, 

Fig. 29 einen Langsschnitt einer Modifikation eines Drucklagers nach dem siebten Ausfiihrungsbeispiel der 
vorliegenden Erf indung, und 

Fig. 30 einen Langsschnitt einer Absutzanordnung, die mit einem Drucklager gemaB dem siebenten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung ausgerustet ist. 
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In Fig. 1 umfaBt eine Drucklageranordnung A em Druckglied 1, das einen StoBdampfer und eine Kolbenstan- 
ge 2, die an einem Ende in den StoBdampfer des Druckgliedes 1 eingesetzt ist, umfaBt und mit ihrem anderen 
Ende von dem StoBdampfer hervorsteht Dieses andere Ende der Kolbenstange 2 ist durch eine Mutter 6 an 
einem Montageteil 5 befestigt, das an einer Fahrzeugkarosserie 4 durch einen Isolierkorper aus elastischem 
Gummimaterial gelagert ist 

Ein unterer Federsitz 7 ist an der auBerem Umfangsflache des Druckgliedes 1 befestigt, wahrend ein oberer 
Federsitz 8 gegeniiberliegend zu dem Federsitz 7 angeordnet und lose an der auBeren Umfangsflache der 
Kolbenstange 2 anliegt Eine Schraubenfeder 9 ist zwischen dem oberen und unteren Federsitz 7 bzw: 8 
angeordnet 

Ein Drucklager 20 aus Kunststoff nach einer ersten Ausfuhrungsform von der vorliegenden Erfindung ist 
zwischen dem flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8 und dem Montageteil 5 angeordnet, und das Drucklager 20 
besteht aus einem Gehause 21 aus Kunststoff und einem Lagerkorper 22 aus Kunststoff, der gleitbar in das 
Gehause 21 eingesetzt ist. Nachfolgend wird die Beschreibung fur eine Modifikation einer ersten Ausfuhrungs- 
form eines Drucklagers nach der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 4 fortgesetzt 

Das Drucklager 20 besitzt ein Gehause 21 aus Kunststoff und einen Lagerkorper 22 aus Kunstsstoff, der 
gleitbar in das Gehause 21 eingesetzt ist Das Gehause 21 besitzt einen zylindrischen Abschnitt 24, der eine 
Durchtrittsoffnung 23 aufweist, die sich in Langsrichtung des zylindrischen Abschnittes 24 erstreckt, ferner einen 
Kragenabschnitt 25 mit groBer Breite, der einstiickig mit einen AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnit- 
tes 24 so ausgebildet ist, daB ein Ende 24a des zylindrischen Abschnittes 24 von dem Kragenabschnitt 25 
hervorsteht Ferner besitzt das Drucklager 20 einen vorspringenden Ringabschnitt 26, der einstiickig mit einer 
AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 25 ausgebildt ist, sowie einen Eingriffsabschnitt 27, der an einer 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 26 ausgebildet ist Der Kragenabschnitt 25 kann am 
unteren Ende des zylindrischen Abschnittes 24 ausgefprmt sein. 

Der Eingriffsabschnitt 27 besteht aus einem sich verjimgenden Oberflachenabschnitt 27a, der sich von der 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 26 zu einer Unterseite des Kragenabschnittes 25 
erstreckt und aus einem zylindrischen Oberflachenabschnitt 27Z>, der sich in Fortsetzung des geneigten Flachen- 
abschnittes 27a erstreckt und bis zur Unterseite des Kragenabschnittes 25 reicht 

Der Lagerkorper 22 aus Kunststoff besitzt einen zylindrischen Lagerabschnitt 28, einen ringformigen inneren 
Kragenabschnitt 29, der einstiickig mit einem oberen Ende einer Innenumfangsflache des zylindrischen Lagerab- 
schnittes 28 ausgebildet ist, einen ringformigen auBeren Kragenabschnitt 30, der einstiickig mit einem oberen 
Ende der auBeren Umfangsflache des Lagerabschnittes 28 ausgebildet ist, einen hangenden bzw. herabweisen- 
den Ringabschnitt 31, der einstiickig mit einer Umfangskante des Kragenabschnittes 30 ausgebildet ist und einen 
Eingriffshakenabschnitt 32, der am unteren Ende des herabweisenden Abschnittes 21 ausgeformt ist. Der 
Hakenabschnitt 32 besteht aus einem geneigten Oberflachenabschnitt 32a entsprechend dem geneigten Oberfla- 
chenabschnitt 27a, welcher den Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 21 bildet und aus einem zylindrischen 
Oberflachenabschnitt 326 in Fortsetzung dieses geneigten Oberflachenabschnittes 32a, entsprechend dem zylin- 
drischen Oberflachenabschnitt 27b des Eingriffsabschnittes 27. 

Der Lagerkorper 22 ist drehbar in das Gehause 21 durch einen Schnappsitz bzw. durch Einschnappen des 
Hakenabschnitte 32 des herabweisenden Abschnittes 31 in den Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 21 eingesetzt, 
wodurch eine dicht schlieBende Abdichtung infolge der Labyrinthwirkung innerhalb der Schnappsitzverbindung 
gebildetwird 

Eine Mehrzahl von Ausnehmungen 33 ist radial an der Oberseite des Lagerabschnittes 28 des Lagerkorpers 22 
ausgenommen, so daB die Dicke des Lagerkorpers 22 durch die Ausnehmungen 33 so gleichmaBig wie moglich 
gemachtist 

Eine Mehrzahl von Nuten 34 ist jeweils in einer bestimmten Umfangsteilung an der Unterseite des Lagerab- 
schnittes 28 des Lagerkorpers 22 ausgebildete, und jede Nut 34 ist so vorgesehen, daB sie sich radial von der 
Innenumfangsflache zur AuBenumfangsflache erstreckt, und die Nuten 34 bilden ein Olreservoir fur Schmierfett 
oder ein vergleichbares Schmiermittel. Der Lagerkorper 22 wird in das Gehause 21 derart eingesetzt, daB die 
Unterseite des Lagerabschnittes 28 gleitbar gegen die Oberseite des Kragenabschnitte 25 des Gehauses 21 
anliegt 

Nachfolgend wird ein Drucklager nach einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 
anhand der Fig. 6 bis 9 im einzelnen erlautert 

Zu dem vorangegangenen Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 bis 4 wird erganzend noch auf Fig. 5 hingewieseh, 
die die detaillierte Ausbildung der Schnappsitzverbindung zwischen dem Gehause 21 und dem Lagerteil 22 noch 
genauer, insbesondere in bezug auf die geneigten und Zylinderflachen zeigt 

Bezugnehmend nunmehr auf die Fig. 6 bis 9 besteht in diesem Ausfiihrungsbeispiel ein Drucklager 20 aus 
einem Gehause 21 aus Kunststoff und einem Lagerkorper 22 aus Kunststoff, der gleitbar in das Gehause 21 
aufgenommenist 

Das Gehause 21 weist einen zylindrischen Abschnitt 24 mit einer Durchtrittsoffnung 23 auf, die sich in 
Langsrichtung desselbsn erstreckt, ferner einen Kragenabschnitt 25 mit groBer Breite, der einstiickig integral 
mit einer AuBenumfangsflache am Ende des zylindrischen Abschnittes 24 in einem Bereich ausgebildet ist, in 
dem ein Ende 24a des zylindrischen Abschnittes 24 von diesem hervorsteht Ferner besitzt das Gehause 21 einen 
vorspringenden Ringabschnitt 26, der einstiickig an der AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 25 ange- 
formt ist, einen Eingriffsabschnitt 27, der an der AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 
angeformt ist und einen unteren Ringlippenabschnitt 41, der koaxial zur Durchtrittsoffnung 23 an der Oberseite 
des Kragenabschnittes 25 angeformt ist und im Zusammenwirken mit einem Ende 24a des zylindrischen Ab- 
schnittes 24 eine Ringnut 40 begrenzt 

Der Eingriffsabschnitt 27 besteht aus einem konischen bzw. abgeschragten Oberflachenabschnitt 27a, der an 
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der AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 26 zu einer Unterseite des Kragenabschnittes 25 
hin ausgebildet ist und aus einem zylindrischen Oberflachenabschnitt 27 b, der sich kontinuierlich an den schra- 
gen Oberflachenabschnitt 27a anschlieBt und der sich bis zur Unterseite des Kragenabschnittes 25 erstreckt 

Der Lagerkorper 22 umfaBt einen zylindrischen Lagerabschnitt 28, einen ringformigen inneren Kragenab- 
schnitt 29, der einstuckig an einem oberen Ende einer Innenumfangsflache des Lagerabschnittes 28 angeformt 5 
ist, einen ringformigen auBeren Kragenabschnitt 30, der einstuckig an dem oberen Ende der auBeren Umfangs- 
flache des Lagerabschnittes 28 angeformt ist, einen herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 31, der einstiik- 
kig mit der AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 30 ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt 32, der 
an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes 31 angeformt ist sowie einen oberen Ringlippenab- 
schnitt 42, der koaxial zu dem Lagerabschnitt 28 an einer Unterseite des Kragenabschnittes 30 ausgebildet ist 10 
und der einen Innendurchmesser aufweist, der groBer ist als der AuBendurchmesser des unteren Ringlippenab- 
schnittes 41, der an der Oberseite des Kragenabschnittes 25 des Gehauses 21 ausgebildet ist 

Der Hakenabschnitt 32 besteht aus einem konischen bzw. abgeschragten Oberflachenabschnitt 32a entspre- 
chend dem konischen oder abgeschragten Oberflachenabschnitt 27a, der den Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 
21 bildet und aus einem zylindrischen Flachenabschnitt 32b in Fortsetzung des konischen bzw, abgeschragten is 
Flachenabschnittes 32a, entsprechend dem zylindrischen Flachenabschnitt 276 des Eingriffsabschnittes 27. 

Der Lagerkorper 22 ist drehbar in das Gehause 21 durch eine Schnappverbindung bzw. Einschnappen des 
Hakenabschnittes 32 des herabweisenden Abschnittes 31 fiber den Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 21 und 
durch radiales Oberlappen eines Endes des oberen Ringlippenabschnittes 42 uber den unteren Ringlippenab- 
schnitt 41 des Gehauses 21 eingesetzt, wodurch undurchlassige Dichtungen einmal durch den Labyrintheffekt im 20 
Bereich des Schnappsitzes als auch durch die Abdichtung zwischen den oberen und unteren Ringlippenabschnit- 
ten40,41 ausgebildet werden. 

Eine Mehrzahi von Ausnehmungen 33 ist radial in der Oberseite des Lagerabschnittes 28 des Lagerkorpers 22 
ausgenommen, so daB die Dicke des Lagerkorpers 22 durch diese Ausnehmungen 33 so gleichmaBig wie moglich 
gemacht ist. 25 

Eine Mehrzahi von Nuten 34 ist in bestimmter Umfangsteiiung an der Unterseite des Lagerabschnittes 28 des 
Lagerkorpers 22 ausgebildet, und jede Nut 34 erstreckt sich radial von der inneren Umfangsflache zu der 
auBeren Umfangsflache, und die Nuten 34 bilden ein Olreservoir fur Schmierfett oder ein vergleichbares 
SchmiermitteL Der Lagerabschnitt 28 des Lagerkorpers 22 ist innerhalb der Nut 40 aufgenommen, derart, daB 
die Unterseite des Lagerabschnittes 28 gleitbar gegen die Bodenflache der Nut 40 des Gehauses 21 anliegt. 30 

Die Gleitflache, die durch die Unterseite des Lagerabschnittes 28 des Lagerkorpers 22 und die Bodenflache 
der Nut 40, ausgebildet in dem Gehause 21 und gleitbar anliegend an der Unterseite des Lagerabschnittes 28, ist 
gegen das Eindringen von Staub oder dgl. von der inneren Umfangsflache des Drucklagers 20 durch die 
Labyrinthwirkung infolge der undurchlassigen Dichtung, die in dem Schnappsitzbereich und in dem uberlappen- 
den Bereich zwischen den oberen und unteren Ringlippenabschnitten 42, 41 jeweils ausgebildet ist, geschiitzt. 35 

Fig. 10 illustriert ein Ausfuhrungsbeispiel, bei dem ein Drucklager 20 nach dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
wie vorbeschrieben im Rahmen einer AbstutzanordnungA angewandt wird. 

Im einzelnen ist die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 23 in dem zylindrischen 
Abschnitt 24 des Gehauses 21 hindurchgefuhrt, die AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnittes 24 des 
Gehauses 21 ist in die Offnung des oberen Federsitzes 8 eingesetzt, die Unterseite des Kragenabschnittes 25 des 40 
Gehauses 21 liegt gegen den flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8 an, und die Oberseite des Lagerkorpers 22 
liegt gegen das Montageteil 5 an. 

Nachfolgend wird ein Drucklager entsprechend einem dritten Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfin- 
dung unter Bezugnahme auf die Fig. 1 1 bis 14 naher erlautert 

Ein Drucklager 20 weist ein Gehause 21 aus Kunststoff und einen Lagerkorper 22 aus Kunststoff auf, der 45 
gleitbar in das Gehause 21 eingesetzt ist 

Das Gehause 21 weist einen zylindrischen Abschnitt 24 mit einer Durchtrittsoffnung 23 auf, die sich in 
Langsrichtung des zylindrischen Abschnittes 24 durch diesen hindurch erstreckt, ferner einen ersten unteren 
Ringlippenabschnitt 43, der an einer oberen Endflache des zylindrischen Abschnitte 24 ausgebildet ist und der 
eine Ausnehmung mit einem Durchmesser aufweist, die sich als Bereich vergroBerten Durchmessers von der 50 
Durchtrittsoffnung 23 auf als eine stufenfdrmige Erweiterung dieses Bereiches der Durchtritts6ffnung 23 dar- 
stellt, ferner mit einem Kragenabschnitt 25 von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache am 
Ende des zylindrischen Abschnittes 24 ausgebildet ist, eines vorspringenden Ringabschnittes, der einstuckig mit 
einer AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 25 ausgebildet ist, einem Eingriffsabschnitt 27, der an der 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 26 angeformt ist und mit einem zweiten unteren 55 
Ringlippenabschnitt 44, der koaxial zu der Durchtrittsoffnung 23 an einer Oberseite des Kragenabschnittes 25 
ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit dem ersten unteren Ringlippenabschnitt 43 eine Ringnut 40 
begrenzt 

Der Eingriffsabschnitt 27 besteht aus einem konischen bzw. abgeschragten Oberflachenabschnitt 27a, der an 
der auBeren Umfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 26 sich in Richtung der unteren Umfangsflache 60 
des Kragenabschnittes 25 erstreckt und aus einem zylindrischen Oberflachenabschnitt 276 in Fortsetzung dieses 
konischen Oberflachenabschnittes 27a, wobei sich dieser zylindrische Abschnitt 276 bis zur Unterseite des 
Kragenabschnittes 25 erstreckt. 

Der Lagerkorper 22 umfaBt einen zylindrischen Lagerabschnitt 28, einen ringformigen inneren Kragenab- 
schnitt 29, der einstuckig mit einem oberen Ende einer inneren Umfangsflache des Lagerabschnittes 28 ausgebil- 65 
det ist, einen ersten oberen Ringlippenabschnitt 45, der nach unten in Fortsetzung einer inneren Umfangskante 
des Kragenabschnittes 29 vorspringt und der einen Innendurchmesser aufweist, der gleich dem Durchmesser der 
Durchtrittsoffnung 23 des Gehauses 21 ist und der einen AuBendurchmesser aufweist, der kleiner ist als der 
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Innendurchmesser des ersten unteren Ringlippenabschnittes 43, einen ringformigen auBeren Kragenabschmtt 
30, der einstuckig mit einem oberen Ende der auBeren Umfangsflache des Lagerabschnittes 28 ausgebildet ist, 
einen nach unten herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 31, der einstuckig an einer AuBenumfangskante 
des Kragenabschnittes 30 angeformt ist, einen Eingriffshakenabschnitt 32, der am unteren Ende des herabwei- 

5 senden Ringabschnittes 31 angeformt ist, sowie einen zweiten unteren Ringlippenabschnitt 46, der koaxial zu 
dem Lagerabschnitt 28 an einer Unterseite des Kragenabschnittes 30 angeformt ist und der einen Innendurch- 
messer aufweist, der groBer ist als der AuBendurchmesser des zweiten unteren Ringlippenabschnittes 44, der an 
der Oberseite des Kragenabschnittes 25 des Gehauses 21 angeformt ist. 
Der Hakenabschnitt 32 umfaBt einen konischen Flachenabschnitt 32a entsprechend dem konischen Flachen- 

io abschnitt 27a, der den Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 21 bildet sowie einen zylindrischen Flachenabschnitt 
326 in Fortsetzung des konischen Flachenabschnittes 32a entsprechend dem zylindrischen Flachenabschnitt 27b 
des Eingriffsabschnittes 27. 

Der Lagerkorper 22 ist drehbar in das Gehause 21 durch einen Schnappeingriff des Hakenabschnittes 32 des 
herabweisenden Ringabschnittes 31 mit dem Eingriffsabschnitt 27 des Gehauses 21 und durch radiales Oberlap- 
15 pen der Enden jeweils der ersten und zweiten oberen Ringlippenabschnitte 45 und 46 mit den ersten und zweiten 
■unteren Ringlippenabschnitten 43 und 44 des Gehauses 21 eingesetzt, wodurch undurchlassige Dichtungen 
gebildet werden, einmal durch die Labyrinthwirkung in dem Schnappverbindungsbereich sowie durch die 
Oberlappung der ersten oberen und unteren Ringlippenabschnitte und der zweiten oberen und unteren Ringlip- 
penabschnitte. 

20 Eine Mehrzahl von Ausnehmungen 33 ist radial an der Oberseite des Lagerabschnittes 28 des Lagerkorpers 22 
; ausgenommen, so daB die Dicke des Lagerkorpers 22 durch die Ausnehmungen 33 so gleichmaBig wie mogich 

gemacht ist. . 

Eine Mehrzahl von Nuten34 ist in gleichmaBiger Umfangsteilung an der Unterseite des Lagerabschnittes 28 
des Lagerkorpers 22 ausgebildet, und jede Nut 34 erstreckt sich radial von ihrer inneren Umfangsflache zu der 

25 auBeren Umfangsflache, und die Nuten 34 bilden ein Olreservoir fur Schmierfett oder dgL Schmiermittel. Der 
Lagerabschnitt 28 des Lagerkdrpers 22 ist innerhalb der Nut 40 angeordnet, derart, daB die untere Flache des 
Lagerabschnittes 28 in Gleitberuhrung an der Bodenflache der Nut 40 des Gehauses 21 anliegt. 

Die Gleitflache, die durch die Unterseite des Lagerabschnittes 28 des Lagerkorpers 22 und die Bodenflache 
der Nut 40 bestimmt ist, ist gegen das Eindringen von Staub oder dgl. von den inneren und auBeren Umfangsfla- 

30 chen des Drucklagers 20 durch die Labyrinthwirkung geschutzt, beruhend auf der undurchlassigen Abdichtung, 
die hrdeni Schnappsitzabschnitt gebildet ist, ferner durch die undurchlassige Abdichtung, die durch die uberlap- 
penden Abschnitte zwischen den ersten oberen und unteren Ringlippenabschnitten 45 und 43 und den iiberlap- 
penden Abschriitten zwischen den zweiten oberen und unteren Ringlippenabschnitten 46 und 44 jeweils gebildet 
sind. 

35 Fig, 14 verdeutlicht noch einmal eine Einzelheit des Schnappeingriffsbereiches zwischen dem Gehause 21 und 
dem Lagerkorper 22. 

Fig. 15 zeigt im Langsschnitt ein Drucklager in einer Modif ikation des vorerlauterten dritten Ausf iihrungsbei- 
spiels der vorliegenden Erfindung. 
In dieser Mddifikation ist ein Eingriffsabschnitt 36 an der inneren Umfangsflache des ersten unteren Ringlip- 
40 penabschnittes 43 des Gehauses 21 angeformt, wahrend ein Eingriffshakenabschnitt 37 an der auBeren Umfangs- 
flache des ersten oberen Ringlippenabschnittes 45 des Lagerkorpers 22 ausgebildet ist Der Eingriffsabschnitt 36 
und der Hakenabschnitt 37 sind in einem Schnappsitz miteinander verbunden und greifen so ineinander, daB die 
Abschnitte gegeneinander verdrehbar sind. 
Fig. 16 zeigt die Anwendung eines Drucklagers gemaB dem vorbeschriebenen dritten Ausfuhrungsbeispiel an 
45 einer Abstutzanordnung A, verglerchbar wie Fig. 1 und 1 0. 

Im einzelnen ist die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 23 im zylindrischen 
Abschnitt 24 des Gehauses 21 hindurchgeftihrt, die AuBenumfangsflache des zylindrischen Abschnittes 24 des 
Gehauses 21 ist in die Offnung des oberen Federsitzes 8 eingesetzt, die untere Seite des Kragenabschnittes 25 
des Gehauses 21 ist in Anlage mit dem flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8 und die Oberseite des Lagerkor- 
50 pers 21 ist in Anlage an dem Montageteil 5. 

Im folgenden wird ein Drucklager nach einem vierten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung unter Bezugnahme 
auf die Fig. 17 bis 19 erlautert. 

Ein Drucklager 20 weist ein Gehause 21 aus Kunststoff und einen Lagerkorper 22 aus Kunststoff auf, der 
gleitbar in das Gehause 21 eingesetzt 1st 
55 Das Gehause 21 umfaBt einert zylindrischen Abschnitt 24, der eine Durchtrittsoffnung 23 in Langsrichtung 
aufweist, einen Kragenabschnitt 25 von groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache am Ende 
des zylindrischen Abschnittes 24 ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt 26, der einstuckig mit einer 
AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 25 ausgebildet ist, eine Eingriffsstuf e 50, die an der AuBenumfangs- 
flache des vorspringenden Ringabschnittes 26 angeformt ist, einen im wesentlichen zylindrischen ersten Lager- 
60 abschnitt 51, der einstuckig mit einer Oberseite des Kragenabschnittes 25 ausgebildet ist und von dieser 
vorspringt sowie einen Ringkantenabschnitt 52, der in Fortsetzung der inneren Umfangskante des Lagerab- 
schnittes 51 ausgebildet ist und vom Ende des Lagerabschnittes 51 vorspringt 
, Der Lagerkorper 22 umfaBt einen scheibenformigen Abschnitt 54, der in seinem Mittelabschnitt eine kreisfor- 

mige 53 in Verbindung mit der Druchtrittsoffnung 23 des Gehauses 21 aufweist, einen zylindrischen zweiten 
65 Lagerabschnitt 28, der einstuckig mit der Unterseite des scheibenformigen Abschnittes 54 ausgebildet ist, einen 
inneren vorspringenden Ringabschnitt 56, der von der inneren Umfangsflache des -Lagerabschnittes 28 durch 
eine erste Ringnut 55 getrennt ist, vorspringend an einem vorderen Ende derselben von einer Endflache des 
Lagerabschnittes 28 und in Fortsetzung der kreisfdrmigen Offnung 53 ausgebildet, einen auBen vorspringenden 
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Ringabschnitt 58, der von einer AuBenumfangsflache des Lagerabschnittes 28 durch eine zweite Ringnut 57 
getrennt ist und an einem vorderen Ende derselben von der Endflache des Lagerabschnittes 28 vorspringt, und 
einen herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 31, der an der AuBenumfangskante des scheibenfdrmigen 
Abschnittes 54 ausgebildet ist und an seinem Vorderende einen Eingriffshakenabschnitt 32 aufweist. 

Der Lagerkorper 22 ist drehbar in das Gehause 21 durch einen Schnappverbindungseingriff zwischen dem 5 
Hakenabschnitt 32 und dem abwiirts weisenden Ringabschnitt 31 mit der Eingriffsstufe 50 des Gehauses 21 
eingesetzt, derart, daB die Endflache des Lagerabschnittes 28 gleitbar gegen die Endflache des Lagerabschnittes 
51 an der Oberseite des Kragenabschnittes 25 anliegt und die Enden der inneren und auBeren Vorsprunge 56 und 
58 jeweils von den Endflachen der Lagerabschnitte 28_und 51 vorspringen. 

Da die Gleitflache zwischen der Endflache des Lagerabschnittes 28 und der Endflache des Lagerabschnittes 51 10 
durch die Kombination des Gehauses 21 mit dem Lagerkorper 22 hoher liegt als die Oberseite 59 des Kragenab- 
schnittes 25 und da die inneren und auBeren Vorsprunge 56, 58 des Lagerkorpers 22 so angeordnet sind, daB sie 
von der Gleitflache aus vorspringen, kann das Eindringen von Staub oder dgl. von auBen zu der Gleitflache 
durch den Labyrintheffekt infolge der undurchlassigen Dichtung, die mit den inneren und auBeren Umfangskan- 
ten der GtenfYadhe sowte \m feeracb to *St^2i^^Y^visES^ES&is& xwseltaft d«c& Lagetteil 22 vrcvd dwv vs 
Gehause 21 gebildet ist, vermieden werden. 

Fig. 20 zeigt die Anwendung des Drucklagers 20 gemaB dem vorerlauterten vierten Ausfuhrungsbeispiel im 
Rahmen einer Abstiitzanordnung bzw. im Zusammenhang mit einem Druckglied A. 

Im einzelnen ist die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 23 in dem zylindrischen 
Lagerabschnitt 24 des Gehauses 21 hindurchgefuhrt, die auBere Umfangsflache des zylindrischen Abschnittes 24 20 
des Gehauses 21 ist in die Of fnung des oberen Federsitzes 8 eingesetzt, die Unterseite des Kragenabschnittes 25 
des Gehauses 21 ist in Anlage an dem flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8, und der Lagerkorper 22 liegt gegen 
das Montageteil 5 an. 

Nachfolgend wird ein funftes Ausfuhrungsbeispiel fur ein Drucklager nach der vorliegenden Erfindung unter 
BezugnahmeaufdieFig. 21 und 22 erlautert 25 

Ein Drucklager 20 umfaBt ein unteres Gehause 60 aus Kunststoff, ein oberes Gehause 61 aus Kunststoff und 
ein Lagerstiick 62 aus Kunststoff, das zwischen dem oberen und unteren Gehause 60, 61 angeordnet ist. 

Das untere Gehause 60 umfaBt einen zylindrischen Abschnitt 64 mit einer Durchtrittsoffnung 63, die sich in 
Langsrichtung desselben erstreckt, einen Kragenabschnitt 65 mit groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBen- 
umfangsflache des zylindrischen Abschnittes 64 so ausgebildet ist, daB ein Ende 64a des zylindrischen Abschnit- 30 
tes 64 vorspringend ausgebildet ist, einen vorspringenden Ringabschnitt 66, der einstuckig mit einer AuBenum- 
fangskante des Kragenabschnittes 65 ausgebildet ist und einen Eingriffsabschnitt 67, der an einer AuBenum- 
fangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 66 ausgebildet ist. 

Der Eingriffsabschnitt 67 besteht aus einem schragen bzw. konischen Flachenabschnitt 67a, der an einer 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 66 in Richtung einer Unterseite des Kragenabschnit- 35 - 
tes 65 ausgebildet ist, sowie aus einem zylindrischen Flachenabschnitt 67b in Fortsetzung dieses konischen 
Fiachenabschnittes 67a, der sich zur Unterseite des Kragenabschnittes 65 erstreckt. 

Das Gehause 61 umfaBt einen scheibenformigen flachen Abschnitt 68, eine kreisformige Offnung 72, die in der 
Mitte des flachen Abschnittes 68 ausgebildet ist und den gleichen Durchmesser wie die Durchtrittsoffnung 63 
hat, einen herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 69, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des 40 
flachen Abschnittes 68 ausgebildet ist, und einen Eingriffshakenabschnitt 70, der an einem unteren Ende des 
herabweisenden Ringabschnitte 69 ausgebildet ist. Der Hakenabschnitt 70 besteht aus einem schragen bzw. 
konischen Flachenabschnitt 70a entsprechend dem konischen Flachenabschnitt 67a, der den Eingriffsabschnitt 
67 des Gehauses 60 bildet, und aus einem zylindrischen Flachenabschnitt 70b in Fortsetzung dieses konischen 
Fiachenabschnittes 70a, der dem zylindrischen Flachenabschnitt 67Z> des Eingriffsabschnittes 67 entspricht. 45 

Das Gehause 61 ist drehbar durch einen Schnappverbindungseingriff des Hakenabschnittes 70 des herabwei- 
senden Ringabschnittes 69 mit dem Eingriffsabschnitt 67 des Gehauses 60 mit dem Gehause 60 in Eingriff, 
wodurch eine undurchlassige Dichtung mittels der Labyrinthwirkung im Bereich des Schnappeingriffsverbin- 
dungsabschnittes ausgebildet ist 

Das Lagerstuck 62 umfaBt eine Ringplatte mit einer inneren Offnung 62a, die einen Innendurchmesser 50 
aufweist, der groBer ist als der AuBendurchmesser des zylindrischen Abschnittes 64 des Gehauses 60, und die 
einen AuBendurchmesser besitzt, der kleiner ist, als der Innendurchmesser des vorspringenden Ringabschnittes 
66 des Gehauses 60. 

Eine Mehrzahl von Nuten 62b ist radial von der inneren Ausnehmung 62a zur auBeren Umfangsflache 
alternierend an beiden Endflachen des Lagerstuckes 72 mit einer Phasendifferenz von 30° in Umfangsrichtung 55 
ausgebildet, wobei diese Nuten 62b ein Olreservoir fur Schmierfett oder dgl Schmiermittel bilden. Das Lager- 
stiick 62 ist innerhalb der Gehause 60 und 62 so angeordnet, daB die innere Ausnehmung 62a im Eingriff mit der 
AuBenumfangsflache eines Endes 64a des zylindrischen Abschnittes 64 ist und die beiden Endflachen des 
Lagerstuckes 62 jeweils gleitbar gegen die Unterseite des scheibenformigen Abschnittes 68 des Gehauses 61 und 
dgegen die Oberseite des Kragenabschnittes 65 des Gehauses 60 anliegen. 60 

Fig. 23 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Abstiitzanordnung, bei der ein Drucklager nach dem vorerwahnten 
fiinften Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung angewandt ist 

Im einzelnen ist hierbei die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 63 des zylindri- 
schen Abschnittes 64 des Gehauses 60 und die kreisformige Offnung 72 des scheibenformigen Abschnittes 68 des 
Gehauses 61 hindurchgefuhrt, der zylindrische Abschnitt 64 des Gehauses 60 ist in die Ausnehmung des oberen 65 
Federsitzes 8 eingesetzt, und die Unterseite des Kragenabschnittes 65 des Gehauses 60 liegt gegen den flachen 
Abschnitt 10 des Federsitzes 8 an, wahrend die Oberseite des scheibenfdrmigen Abschnittes 68 des Gehauses 61 
gegen das Montageteil 5 anliegt. 
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Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die Fig. 24 und 25 ein sechstes Ausfuhrungsbeispiel eines Druckia- 
gers nach der vorliegenden Erfindung erlautert 

Ein Druckiager 20 umfaBt ein unteres Gehause 60 aus Kunststoff, ein oberes Gehause 61 aus Kunststoff und 
ein Lagerstuck 62 aus Kunststoff, das innerhalb des oberen und unteren Gehause 61, 60 angeordnet ist 

Das untere Gehause 60 umfaBt einen zylindrischen Abschnitt 64, der in Langsrichtung eine Durchtrittsoffnung 
63 aufweist, einen Kragenabschnitt 65 mit groBer Breite, der einstuckig mit einer AuBenumfangsflache am Ende 
des zylindrischen Abschnittes 64 so ausgebildet ist, daB ein Ende 64a des zylindrischen Abschnittes 64 vorsprin- 
gend verbleibt, einen vorspringenden Ringabschnitt 66, der einstuckig mit einer AuBenumfangskante des Kra- 
genabschnittes 65 ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt 67, der an der AuBenumfangsflache des vorspringen- 
den Ringabschnittes 66 ausgebildet ist und eine untere Ringlippe 62, die koaxial zu der Durchtrittsoffnung 63 an 
der Oberseite des Krageriabschnitte 65 ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit einem Ende 64a des 
zylindrischen Abschnittes 64 eine Ringnut 74 begrenzt 

Der Eingriffsabschnitt 67 umfaBt einen schragen oder konischen Oberflachenabschnitt 67a, der an einer 
AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 66 in Richtung einer Unterseite des Kragenabschnit- 
tes 65 ausgebildet ist, sowie einen zylindrischen Oberflachenabschnitt G7b in Fortsetzung des abgeschragten 
bzw. konischen Oberflachenabschnittes 67a, der sich bis zur Unterseite des Kragenabschnittes 65 erstreckt. 

Das Gehause 61 umfaBt einen scheibenfdrmigen flachen Abschnitt 68, eine kreisfdrmige Ausnehmung 72, die 
in der Mitte des scheibenformigen Abschnittes 68 ausgenommen ist und den gleichen Durchmesser wie die 
Durchtrittsoffnung 63 aufweist, einen herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 69, der einstuckig mit einer 
AuBenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes 68 ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt 70, der 
an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes 69 ausgebildet ist und einen oberen Ringlippenab- 
schriitt 71, der koaxial zu der kreisformigen Ausnehmung 72 an einer Unterseite des scheibenfdrmigen Abschnit- 
tes 68 ausgebildet ist und der einen Irinendurchmesser aufweist, der groBer ist als derjenige der unteren Lippe 73, 
die an der Oberseite des Kragenabschnittes 65 des Gehauses 60 ausgebildet ist Der Hakenabschnitt 70 enthalt 
einen abgeschragten bzw. konischen Oberflachenabschnitt 70a entsprechend dem abgeschragten bzw. koni- 
schen Oberflachenabschnitt 67a, der den Eingriffsabschnitt 67 des Gehauses 60 bildet und aus einem zylindri- 
schen Oberflachenabschnitt 706 in Fortsetzung des abgeschragten bzw. konischen Oberflachenabschnittes 70a, 
der dem zylindrischen Oberflachenabschnitt 676 des Eingriffsabschnittes 67 entspricht 

Das Gehause 61 ist in einem Drehverbindungssitz mit dem Gehause 60 durch die Schnappverbindung des 
Hakenabschnittes 70 des herabweisenden Ringabschnittes 69 mit dem Eingriffsabschnitt 67 des Gehauses 60 und 
durch das radiale Oberlappen des Endes des oberen Lippenabschnittes 73 mit dem unteren Lippenabschnitt 71 
des Gehauses 60, wodurch undurchlassige Dichtungen infolge des Labyrintheff ektes im Bereich des Schnappver- 
bindungssitzes und der oberen und unteren Lippenabschnitte gebildet sind. 

Das Lagersttick 62 umfaBt eine Ringplatte mit einer inneren Offnung 62a, deren Innendurchmesser grdBer ist 
als der AuBendurchmesser des einen Endes 64 des zylindrischen Abschnittes 64 und deren AuBendurchmesser 
kleiner ist als der Innendurchmesser des unteren Lippenabschnittes 73 des Gehauses 60. 

Eine Mehrzahl von Nuten 626 erstreckt sich radial von der inneren Offnung 62a zu der auBeren Umfangsfla- 
che alternierend an beiden Endseiten des LagerstOckes 62 mit einer Phasendifferenz in Umfangsrichtung von 
30°, und die Nuten 626 bilden ein Olreservoir fiir Schmierfett oder vergleiehbares Schmiermittel. 

Das Lagerstuck 62 ist innerhalb der Nut 74 des Gehauses 60 so angeordnet, daB die innere Offnung 62a im 
Eingriff mit der AuBenumfangsflache des einen Endes 64a des zylindrischen Abschnittes 64 ist und die beiden 
Endflachen des Lagerstuckes 62 gleitbar gegen die Unterseite des scheibenfdrmigen Abschnittes 68 des Gehau- 
ses 61 bzw. die Bodenflache der Nut 74 des Gehauses 60 anliegen. 

Die Gleitflache des Drucklagers, die durch beide Endflachen des Lagerstuckes 62, die Unterseite des scheiben- 
formigen Abschnittes 68 des Gehauses 61 und die Bodenflache der Nut 74 des Gehauses 60 gebildet wird, die 
jeweils gleitbar gegen die beiden Endflachen des Lagerstuckes 62 anliegen, ist gegen das Eindringen von Staub 
oder dgL durch die Labyrinthwirkung infolge der undurchlassigen Dichtungen geschutzt, die durch den Schnapp- 
sitzabschnitt und die uberlappenden Abschnitte zwischen den oberen und unteren Lippenabschnitten 71 und 73 
der Gehause 60 und 61 gebildet werden. 

Fig. 26 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der ein Druckiager der vorerwahnten Art gemaB einem sechsten 
Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung im Rahmen einer Abstutzanordnung mit einem Druckglied A 
eingesetztist 

Im einzelnen ist hierbei die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 63 des zylindri- 
schen Abschnittes 64 des Gehauses 60 und durch die kreisformige Offnung 72 des scheibenformigen Abschnittes 
68 des Gehauses 61 hindurchgefiihrt, der zylindrische Abschnitt 64 des Gehauses 60 ist in die Offnung des oberen 
Federsitzes 8 eingesetzt, die Unterseite des Kragenabschnittes 65 des Gehauses 60 ist in Anlage gegen den 
flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8, und die Oberseite des scheibenformigen Abschnittes 68 des Gehauses 61 
liegt gegen das Montageteil 5 an. 

Nachfolgend wird ein Druckiager gemaB einem siebten Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 
unter Bezugnahme auf die Fig* 27 und 28 erlautert 

Ein Druckiager 20 umfaBt ein unteres Gehause 60 aus Kunststoff, ein oberes Qehause 61 aus Kunststoff und 
ein Lagerstuck 62 aus Kunststoff, das innerhalb des oberen und unteren Gehauses 61, 60 angeordnet ist. 

Das Gehause 60 umfaBt einen zylindrischen Abschnitt 64, der eine diesen in Langsrichtung durchsetzende 
Durchtrittsoffnung 63 aufweist, einen ersten unteren Ringlippenabschnitt 65, der an einer oberen Endf lache des 
zylindrischen Abschnittes 64 angeordnet ist und der eine Erweiterung mit einem Durchmesser aufweist, die sich 
in einer Stufe von der Durchtrittsoffnung 73 aus erstreckt, einen Kragenabschnitt 65 mit groBer Breite, der 
einstuckig mit einer AuBenumfangsflache am Ende des zylindrischen Abschnittes 64 so ausgebildet ist, daB ein 
Ende 64a des zylindrischen Abschnittes 64 von diesem vorspringt, einen vorspringenden Ringabschnitt 66, der 
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einstuckig mit einer AuBenumfangskante des Kragenabschnittes 65 ausgebildet ist, einen Eingriffsabschnitt 67, 
der an einer AuBenumfangsflache des vorspringenden Ringabschnittes 66 ausgebildet ist und einen zweiten 
unteren Ringiippenabschnitt 76, der koaxial zu der Durchtrittsdffnung 63 an der Oberseite des Kragenabschnit- 
tes 65 ausgebildet ist und im Zusammenwirken mit dem ersten unteren Ringiippenabschnitt 75 eine Ringnut 74 
begrenzt. Der Innendurchmesser des ersten unteren Ringlippenabschnittes 75 ist groBer als derjenige der 
Durchtrittsoffnung 63. 

Der Eingriffsabschnitt 67 umfaBt einen konischen Flachenabschnitt 67a, der von der AuBenumfangsflache des 
vorspringenden Ringabschnittes 66 zu der Unterseite des Kragenabschnittes 65 ausgeformt ist und einen 
zylindrischen Flachenabschnitt 67Z> in Fortsetzung des konischen Flachenabschnittes 67a, der sich dann bis zur 
Unterseite des Kragenabschnittes 65 erstreckt 

Das Gehause 61 umfaBt einen scheibenformigen flachen Abschnitt 68, eine kreisformige Ausnehmung-72, die 
in der Mitte des scheibenformigen Abschnittes 68 ausgenommen ist, eine erste obere Ringlippe 77, die einstuckig 
mit der inneren Umfangskante des scheibenformigen Abschnittes 68 ausgebildet ist und sich von dieser nach 
unten erstreckt und die einen AuBendurchmesser aufweist, der kleiner ist als der Innendurchmesser des ersten 
unteren Ringlippenabschnittes 75, einen herabweisenden (hangenden) Ringabschnitt 69, der einstuckig mit der 
AuBenumfangskante des scheibenformigen Abschnittes 68 ausgebildet ist, einen Eingriffshakenabschnitt 70, der 
an einem unteren Ende des herabweisenden Ringabschnittes 69 ausgebildet ist und einen zweiten oberen 
Ringiippenabschnitt 78, der koaxial zu der kreisformigen Ausnehmung 72 an einer Unterseite des scheibenformi- 
gen Abschnittes 68 ausgebildet ist und einen Innendurchmesser aufweist, der groBer ist als derjenige des zweiten 
unteren Ringlippenabschnittes 76. Der Hakenabschnittes 70 weist einen konischen Flachenabschnitt 70a ent- 
sprechend dem konischen Flachenabschnitt 67a, der den Eingriffsabschnitt 67 des Gehauses 60 bildet, sowie 
einen zylindrischen Flachenabschnitt 70Z> in Fortsetzung des konischen Flachenabschnittes 67a auf, der dem 
zylindrischen Flachenabschnitt 67Z> des Eingrif fsabschnittes 67 entspricht 

Das Gehause 61 ist drehbar durch einen Schnappsitz mit dem unteren Gehause 60 verbunden, indem der 
Hakenabschnitt 70 des herabweisenden Ringabschnittes 69 mit dem Eingriffsabschnitt 67 des Gehauses 60 in 
Schnappeingriff ist und indem die Enden des ersten oberen Ringlippenabschnittes 77 und des zweiten oberen 
Ringlippenabschnittes 78 einander mit dem ersten unteren Ringiippenabschnitt 75 und dem zweiten unteren 
Ringiippenabschnitt 76 jeweils uberlappen, wodurch undurchlassige Dichtungen vermdge der Labyrinthwirkung 
innerhalb des Schnappverbindungsbereiches sowie in dem Oberlappungsabschnitt zwischen den ersten oberen 
und unteren Ringlippenabschnitten und den zweiten oberen und unteren Ringlippenabschnitten gebildet wer- 
den. 

Das Lagerstuck 62 umfaBt eine Ringplatte mit einer Innenoffnung 62a mit einem Innendurchmesser, der 
groBer ist als der AuBendurchmesser des ersten unteren Ringlippenabschnittes 75, und mit einem AuBendurch- 
messer, der kleiner ist als der Innendurchmesser des zweiten unteren Ringlippenabschnittes 76 des Gehauses 60. 

Eine Mehrzahl von Nuten 62£ erstreckt sich radial von der Innenoffnung 62a zur AuBenumfangsflache 
alternierend an beiden Endflachen des Lagerstiickes 62 mit einem Phasenverschiebung von 30° zueinander in 
Umfangsrichtung, wobei die Nuten 626 ein Olreservoir fur Schmierfett oder dgl. Schmiermittel bilden. 

Das Lagerstuck 62 ist innerhalb der Nut 74 des Gehauses 60 so angeordnet, daB die Innenoffnung 62a im 
Eingriff mit der anderen Umfangsfiache des einen Epdes 64a des zylindrischen Abschnittes 64 ist und beide 
Endflachen des Lagerstiickes 62 jeweils gleitbar gegen die Unterseite des scheibenformigen Abschnittes 68 des 
Gehauses 61 bzw. die Bodenflache der Nut 74 des Gehauses 60 anliegen. 

Die Gleitflache des Drucklagers, die durch die beiden Endflachen des Lagerstiickes 62, die Unterseite des 
scheibenformigen Abschnittes 68 des Gehauses 61 und die Bodenflache der Nut 74 des Gehauses 60 gebildet 
werden, wobei diese Gehauseflachen gleitbar gegen die beiden Endflachen des Lagerstiickes 62 anliegen, ist 
gegen das Eindringen von Staub oder dgL von der inneren und auBeren Umfangsfiache des Lagerstiickes 62 
durch die Labyrinthwirkung geschutzt, die durch die undurchlassigen Dichtungen, gebildet durch den Schnapp- 
verbindungsabschnitt zwischen den Gehausen 60 und 61 sowie durch den Oberlappungsabschnitt zwischen den 
oberen und unteren Ringlippenabschnitten 77 und 75 sowie den Oberlappungsabschnitt zwischen den zweiten 
oberen und unteren Ringlippenabschnitten 78 und 76 gebildet werden. 

Fig. 29 zeigt im Langsschnitt eine Modifikation des vorerwahnten siebten Ausfiihrungsbeispiels fur ein 
Drucklager nach der vorliegenden Erfindung. 

Im einzelnen ist in dieser Modifikation ein weiterer Eingriffsabschnitt 80 an der Innenumfangsflache des 
ersten unteren Ringlippenabschnittes 75 des Gehauses 60 ausgebildet, wahrend ein weiterer Eingriffshakenab- 
schnitt 81 an der auBeren Umfangsfiache des oberen Ringlippenabschnittes 77 im Mittelbereich des Gehauses 61 
gemaB dem vorerwahnten Ausfuhrungsbeispiel ausgebildet ist. Der Eingriffsabschnitt 80 und der Hakenab- 
schnitt 81 sind in einem Schnappverbindungssitz miteinander im Eingriff derart, daB die zugehorigen Gehause- 
teile 61, 60 relativ zueinander drehbar sind 

Fig. 30 zeigt eine Ausfuhrungsform einer Abstutzanordnung mit einem Druckglied A, bei dem ein Drucklager 
gemaB dem siebten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung eingesetzt ist 

Im einzelnen ist die Kolbenstange 2 des Druckgliedes 1 durch die Durchtrittsoffnung 63 in dem zylindrischen 
Abschnitt 64 des Gehauses 60 und durch die kreisformige Ausnehmung 72 des scheibenformigen Abschnittes 68 
des Gehauses 61 hindurchgefuhrt, der zylindrische Abschnitt 74 des Gehauses 60 ist in die Ausnehmung des 
oberen Federsitzes 8 eingesetzt, die Unterseite des Kragenabschnittes 65 des Gehauses 60 liegt gegen den 
flachen Abschnitt 10 des Federsitzes 8 an, und die Oberseite des scheibenformigen Abschnittes 68 des Gehauses 
61 ist in Anlage gegen das Montageteil 5. 
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